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wall thickness length of cut-out | width of cut-out
recommended cut-out for snap-in fixing 0.75 to 1.25 30.0 .01 11 +0.1
(edge opposite to snap-in direction) 1.25 10 2 30.2 0.1 11 +0.1
2103 30.6 -0.1 11 +0.1
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Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfuegungs-
befugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.

Alle Rechte bei Marquardt, auch fuer den
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